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Bezprzewodowe, inteligentne

narzedzia z przetwornikiem

Ergonomiczne, z potencjatem, lekkie

Ergonomia, potencjat i powtarzalno$¢ momentu
obrotowego to wymagania przemystu motoryza-
cyjnego i ich dostawcow. Przeno$ne narzedzia
akumulatorowe AMT spetniajg Twoje wymagania a na-
wet wiecej. Wykorzystujac silnik nowej generacji o wy-
sokiej dynamice, mozna zwigkszy¢ moc wkretarki
nawet o 30 procent. Rezultatem sg szybsze i tansze
operacje mocowania.

Atrakcyjny design wkretarek zostato opracowane z
uwzglednieniem zmieniajgcych sig trendéw czynnikow
ergonomicznych:

« Ergonomicznie uksztattowany uchwyt dla podnie-
sienia komfortu uzytkowania przez operatora.

» Nowo zaprojektowany pierscien dwukierunkowy do
przetgczania kierunku obrotéw z dodatkowymi progra-
mowalnymi wigcznikami zwiekszajg funkcjonalno$¢ i
komfort.

» Wskazania kierunku obrotéw za pomocg diod LED
oraz dodatkowa dioda LED do wys$wietlania komu-
nikatéow (np. potwierdzenie, NOK, zwolnienie)

« Ergonomicznie umieszczony klawisz START z
polerowanej stali nierdzewnej, podnoszacy komfort
uzytkowania i jakosc.

 1-cze$ciowa, ergonomicznie uksztattowana gtowica
katowa (mozna jg obracac¢ 4 x 90 °), zapewnia wysoki
poziom trwato$ci i niezawodnosci.

Zoptymalizowana, lekka i ergonomiczna konstrukcja
zmniejsza obcigzenie operatora. Prowadzi to do
wzrostu indywidualnej produktywnosci, a w rezultacie
do obnizenia kosztow produkcji biezace;j.

Solidna konstrukcja

Narzedzia akumulatorowe AMT przeznaczone sg do
pracy w trudnych warunkach przemystowych. Uchwyt
reczny z poliamidu ma duzg domieszke witdkna
szklanego, a ostona silnika jest wykonana z
wysokowytrzymatego poliuretanu. Zaréwno silnik jak i
przektadnia sg skonfigurowane do ditugotrwatej
eksploatacji. Ta solidna konstrukcja prowadzi do
wydtuzenia zywotnoséci, a co za tym idzie, do
zminimalizowania kosztéw utrzymania.

Zintegrowany mikroprocesor danych

Narzedzia akumulatorowe wyposazone sg rowniez w
zintegrowany uktad scalony, ktéry przechowuje
wszystkie istotne dane dotyczgce narzedzia. Dane te
moga by¢ automatycznie odczytywane na dowolnym
sterowniku AMT, gdy tylko narzedzie zostanie
podtaczone do sterownika. Czasochtonne i zmudne
definiowanie parametréw nalezy juz do przesziosci.
Uktad danych przechowuje rowniez liczbe wyko-
nanych cykli mocowania. Pozwala to na opracowanie
zindywidualizowanych interwatéw serwisowych,
zgodnie z zasadami konserwacji zapobiegawcze;j.
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Zabezpieczenie procesu mocowania

Wszystkie narzedzia akumulatorowe oprécz zbie-
rania danych o kacie obrotu z czujnikéw Halla
posiadajg czujniki momentu reakcji. W rezultacie
procesy mocowania sg wykonywane z maksymailng

precyzjg i statg jakoscig. Podczas rejestrowania kata
obrotu, sterownik monitoruje, czy okreslony moment
obrotowy jest lub nie jest osiggniety dla danego
potgczenia. Dodatkowo, we wszystkich narzedziach

akumulatorowych, pobor pradu, rownowazny mome-
ntowi obrotowemu, jest stosowany jako redundantna
zmienna sterujgca. W ten sposéb spetnione sg
wszystkie wymagania dotyczgce pewnych, nieza-
wodnych i wysokiej jakosci potgczen.

Zintegrowany czytnik kodéw kreskowych

Przed wykonaniem potaczenia, czesci podlegajg
identyfikacji za pomocg czytnika kodéw kreskowych.
Na podstawie numeru katalogowego, witasciwy
program potgczenia jest pobierany z systemu
sterowania. Po pomys$inym zakonczeniu procesu
numer czesci i dane dotyczace mocowania moga by¢
przechowywane w jakosciowej bazie danych. Uzycie
oddzielnego czytnika kodéw kreskowych do skano-
wania kodu kreskowego jest jednak procesem
czasochtonnym. AMT zintegrowat zatem czytnik
kodow kreskowych z wrzecionem. W rezultacie
skanowanie i mocowanie moze odbywac sie w
jednym kroku. Wynikajgce z tego skrécenie czasu
cyklu prowadzi do obnizenia kosztéw montazu.

Bezprzewodowy transfer danych

Dane sg przesytane pomiedzy narzedziem a
sterowaniem poprzez modut WLAN. Dane te sa
kodowane w celu zapewnienia bezpiecznego i nie-
zawodnego transferu.



Bezprzewodowe, inteligentne
narzedzia z przetwornikiem

Dane techniczne:

Podstawowe dane:

» Czujnik momentu reakcji

* Rejestracj

a kata

» Redundantna kontrola napiecia silnika

* Licznik po

taczen

* Funkcja czuwania
» Wskaznik natadowania akumulatora
* Interfejs danych na narzedziu

Opcje:

» Oswietlenie miejsca montazu elementéw ztgcznych (B)
» Wyswietlacz (D)

» Czytnik kodow kreskowych (S)

» System pozycjoinowania (UT)

« Adapter do przektadni

» nasadka typu Hold & Drive

Kod oznaczenia: HCXBW1039WV38
HCX = Narzedzie reczne, bezszczotkowy silnik napedowly = Rozmiar 1
B = Praca z akumulatorem 039 = Moc narzedzia w Nm
W = Modut Wilan w Konstrukcja katowa Z = Wyjscie centryczne
V = Wyjscie kwadrat F = Wyjscie ze sprezyng o skoku (50mm)
38 = Wyjscie kwadrat z cylindryczng sprezyng
1/4*, 3/8"
Diugosc¢ recznej wkretarki
N m— JRRRARY) - e o
PRt el B s
Wkretarka katowa HCXBW
Max. Moment Typ Predkosé Dlugosc* | Glowica katowa | Wyjscie| Waga* Numer
Nm* ft Ibs* obr./min. mm in |9mm | @in kg Ibs
15 11 HCXBW1015WV14 587 490 19 23 0.90 1/4" 1.6 3.5 7900246
E 25 19 HCXBW1025WV38 366 493 19 28 1.09 3/8" 1.7 3.7 7900249
E 39 29 HCXBW1039WV38 242 497 20 33 1.29 3/8" 1.7 3.7 7900250
@ 50 37 HCXBW1050WV38 186 519 20 38 1.48 3/8" 1.9 4.2 7900280
64 47 HCXBW1064WV38 138 519 20 38 1.48 3/8" 1.9 4.2 7900279

Wkretarka katowa HCXBW z oswietleniem miejsca montazu elementéw ziacznych (B)

Max. Moment Typ Predkos¢ Dlugosc¢* | Gtowica katowa | Wyjscie | Waga* Numer
Nm ftlbs obr./min. mm in gmm| Din kg Ibs
15 11 HCXBW1015WV14B 587 490 19 23 0.90 1/4" 1.6 3.5 | 70054913
‘:,_u 25 19 HCXBW1025WV38B 366 493 19 28 1.09 3/8" 1.7 3.7 | 70054914
£ 39 29 HCXBW1039WV38B 242 497 20 33 1.29 3/8" 1.7 3.7 70054915
@ 50 37 HCXBW1050WV38B 186 519 20 38 1.48 3/8" 1.9 | 4.2 | 70054916
64 47 HCXBW1064WV38B 138 519 20 38 1.48 3/8" 1.9 | 4.2 | 70054917
Wkretarka katowa HCXBW z wyswietlaczem (D)
Max. Moment Typ Predkosé Dlugosc* | Glowica katowa| Wyjscie|] Waga* Numer
Nm ft Ibs obr./min. mm in |@mm | Gin kg | lbs
15 1 HCXBW1015WV 14D 587 490 19 23 0.90 1/4" 1.6 3.5 70054918
T 25 19 HCXBW1025WV38D 366 493 19 28 1.09 3/8" 1.7 3.7 | 70054919
E 39 29 HCXBW1039WV38D 242 497 20 33 1.29 3/8" 1.7 3.7 | 70054920
© 50 37 HCXBW1050WV38D 186 519 20 38 1.48 3/8" 1.9 4.2 | 70054921
64 47 HCXBW1064WV38D 138 519 20 38 1.48 3/8" 1.9 4.2 70054922

* Waga i dlugo$¢ bez akumulatora i opcji. Waga akumulatora litowo-jonowego 18V = 0,6kg
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Bezprzewodowe, inteligentne
narzedzia z przetwornikiem

Dane techniczne:

Podstawowe dane:

» Czujnik momentu reakcji

* Rejestracja kata

» Redundantna kontrola napiecia silnika
* Licznik potgczen

* Funkcja czuwania

» Wskaznik natadowania akumulatora

* Interfejs danych na narzedziu

Opcje:

» Oswietlenie miejsca montazu elementéw ztgcznych (B)
» Wyswietlacz (D)

» Czytnik kodow kreskowych (S)

» System pozycjoinowania (UT)

« Adapter do przektadni

» nasadka typu Hold & Drive

Wkretarka katowa HCXBW z monitorem (D) z czytnikiem kodéw kreskowych (S)

Max. Moment Typ Predkos¢ Dlugosc¢* | Gltowica katowa| Wyjscie| Waga* Numer
Nm ft Ibs obr./min. mm in |9mm | @in kg | lbs
15 1 HCXBW1015WV14DS 587 490 19 23 0.90 1/4" 1.6 3.5 70054923
E 25 19 HCXBW1025WV38DS 366 493 19 28 1.09 3/8" 1.7 3.7 70054924
£ 39 29 HCXBW1039WV38DS 242 497 20 33 1.29 3/8" 1.7 | 3.7 | 70054925
e 50 37 HCXBW1050WV38DS 186 519 20 38 1.48 3/8" 1.9 | 4.2 | 70054926
64 47 HCXBW1064WV38DS 138 519 20 38 1.48 3/8" 1.9 4.2 70054927
Wkretarka katowa HCXBW z systemem pozycjonowania (UT)
Max. Moment Typ Predkosé Dlugosc* | Glowica katowa | Wyjscie|] Waga* Numer
Nm ft Ibs obr./min. mm in |@mm | Gin kg | Ibs
15 11 HCXBW1015WV14UT 587 490 19 23 0.90 1/4" 1.6 | 3.5 | 70054994
E 25 19 HCXBW1025WV38UT 366 493 19 28 1.09 3/8" 1.7 | 3.7 | 70054995
E 39 29 HCXBW1039WV38UT 242 497 20 33 1.29 3/8" 1.7 | 3.7 | 70054996
@ 50 37 HCXBW1050WV38UT 186 519 20 38 1.48 3/8" 1.9 4.2 70054997
64 47 HCXBW1064WV38UT 138 519 20 38 1.48 3/8" 1.9 4.2 70054998

Wkretarka katowa HCXBW z os$wietleniem miejsca montazu elementéw ztagcznych (B), wyswietlaczem (D)

Max. Moment Typ Predkosé Dlugosc* | Glowica katowa | Wyjscie| Waga* Numer
Nm ft Ibs obr./min. mm in |9mm | @in kg | lbs
15 11 HCXBW1015WV14BD 587 490 19 23 0.90 1/4" 1.6 | 3.5 | 70055008
; 25 19 HCXBW1025WV38BD 366 493 19 28 1.09 3/8" 1.7 | 3.7 | 70055009
E 39 29 HCXBW1039WV38BD 242 497 20 33 1.29 3/8" 1.7 3.7 70055010
2 50 37 HCXBW1050WV38BD 186 519 20 38 1.48 3/8" 1.9 | 42 | 70055011
64 47 HCXBW1064WV38BD 138 519 20 38 1.48 3/8" 1.9 | 42 | 70055012

Wkretarka katowa HCXBW z o$wietleniem miejsca montazu elementéw ztagcznych (B), wyswietlaczem (D) i skanerem kodéw (S)

Max. Moment Typ Predkos¢ Dlugosc* | Glowica katowa | Wyjscie| Waga* Numer
Nm ft Ibs obr./min. mm in |@mm | Gin kg | Ibs
15 11 HCXBW1015WV14BDS 587 490 19 23 0.90 | 1/4" 1.6 | 3.5 | 70055013
T 25 19 HCXBW1025WV38BDS 366 493 19 28 1.09 | 3/8" 1.7 | 3.7 | 70055014
g 39 29 HCXBW1039WV38BDS 242 497 20 33 1.29 |3/8" 1.7 | 3.7 | 70055015
@ 50 37 HCXBW1050WV38BDS 186 519 20 38 1.48 |3/8" 1.9 | 42 | 70055016
64 47 HCXBW1064WV38BDS 138 519 20 38 1.48 |3/8" 1.9 | 4.2 | 70055017

* Weight and length without rechargeable battery and options. Weight of 18V lithium ion rechargeable battery = 0,6kg
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Bezprzewodowe, inteligentne
narzedzia z przetwornikiem

Dane techniczne:

Podstawowe dane:

» Czujnik momentu reakgcji

* Rejestracja kata
» Redundantna kontrola napigcia silnika
« Licznik potaczen
* Funkcja czuwania
» Wskaznik natadowania akumulatora
« Interfejs danych na narzedziu

Opcje:
» OSwietlenie miejsca montazu elementow ztgcznych (B)
* Wyswietlacz (D)
* Czytnik kodoéw kreskowych (S)
+ System pozycjoinowania (UT)
» Adapter do przekfadni

* nasadka typu Hold & Drive

Kod oznaczenia: HCXBW1039ZV38
HCX = Narzedzie reczne, bezszczotkowy silnik napedowy 1 = Rozmiar 1
B = Praca z akumulatorem 039 = Moc narzedzia w Nm
W = Modut Wlan W = Konstrukcja katowa = Wyjscie centryczne
V = Wyjscie kwadrat = Wyjscie ze sprezyng o skoku (50mm)
38 = Wyjscie kwadrat z cylindryczng sprezyng
1/4*, 3/8*
_ Diugos¢ recznej wkretarki
0 | o A
S J-JH
Wkretarka prosta HCXBW z wyjsciem kwadratowym v
Max. Moment Typ Predkosé Diugosc* Wyjscie Waga* Numer
Nm ft Ibs rpm mm in kg Ibs
= 11 8 HCXBW10112v38 913 466 18 3/8" 1.6 3.5 7900257
& 27 20 HCXBW 10272V 38 364 466 18 3/8" 1.6 3.5 7900258
Wkretarka prosta HCXBW ze sprezyng dociskowa
Max. Moment Typ Predkosé Diugosc¢* Wyjscie Waga* Numer
Nm ftlbs rpm mm in Travel mm kg Ibs
= 11 8 HCXBW1011ZF50 913 466 18 50 1.7 3.7 7900259
& 27 20 HCXBW1027ZF50 364 466 18 50 1.7 3.7 7900260

* Waga i dlugo$¢ bez akumulatora i opcji. Waga akumulatora litowo-jonowego 18V = 0,6kg
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Bezprzewodowe, inteligentne
narzedzia z przetwornikiem

Dane techniczne:

Podstawowe dane:

* Czujnik momentu reakgji

« Rejestracja kata

* Redundantna kontrola napiecia silnika

« Licznik potaczen
» Funkcja czuwania

* Wskaznik natadowania akumulatora

« Interfejs danych na narzedziu
» Oswietlenie miejsca montazu elementéw ztgcznych (B)

Kod oznaczenia:

PCXBW1011ZV38

Opcje
» Wyswietlacz (D)

*» Czytnik kodw kreskowych (S)
« System pozycjonowania (UT)

Wysokos¢

Diugos¢

PCX= Narzedzie reczne, bezszczotkowy silnik napgdowy 1 = Rozmiar 1
B = Praca z akumulatorem 015 = Moc narzedzia w Nm
W = Modut Wlan z Konstrukcja centryczna
V = Wyjscie kwadrat H = Gniazdo szesciokatne
38 = Wyjscie kwadrat ze sprezyng cylindryczng
1/4%, 3/8*
Wkretarka pistoletowa- PCXBW
Max. Moment Typ Predkos¢ Dlugosc¢* | Wyjscie Waga* Numer
Nm ftlbs obr./min. mm in kg Ibs
1 8 PCXBW10112V38 913 227 8.9 3/8" 1,3 2.9 7900265
E 1 8 PCXBW1011ZH14 913 240 9.4 1/4" 1,3 2.9 7900267
£ 21 16 PCXBW10212V38 476 227 8.9 3/8" 1,3 2.9 7900266
€ 30 22 PCXBW1030Z2V38 316 245 9.6 3/8" 1,4 3.1 na zapytanie
40 30 PCXBW 10402V 38 235 245 9.6 3/8" 1,4 3.1 na zapytanie
Wkretarka pistoletowa- PCXBW z wyswietlaczem (D)
Max. Moment Typ Predkos¢ Dlugosc¢* | Wyjscie Waga* Numer
Nm ft lbs obr./min. mm in kg Ibs
1 8 PCXBW10112v38D 913 227 8.9 3/8" 1,3 2.9 70055002
E 11 8 PCXBW1011ZH14D 913 240 9.4 1/4" 1,3 2.9 70055004
3 21 16 PCXBW10212v38D 476 227 8.9 3/8" 1,3 2.9 70055003
€ 30 22 PCXBW10302V38D 316 245 9.6 3/8" 1,4 3.1 na zapytanie
40 30 PCXBW10402V38D 235 245 9.6 3/8" 1,4 3.1 na zapytanie

* Waga i dlugo$¢ bez akumulatora i opcji. Waga akumulatora litowo-jonowego 18V = 0,4kg

Strona 6



Bezprzewodowe, inteligentne
narzedzia z przetwornikiem

Dane techniczne:

Podstawowe dane: Opcje . Diugost
* Czujnik momentu reakgji » Wyswietlacz (D)
* Rejestracja kata « Czytnik kodw kreskowych (S) ! ; ‘W, .. ‘
» Redundantna kontrola napigcia silnika + System pozycjonowania (UT) == Ly I
+ Licznik potgczen EREY = |
* Funkcja czuwania 3 ~
» Wskaznik natadowania akumulatora $
« Interfejs danych na narzedziu § o
» Oswietlenie miejsca montazu elementéw ztgcznych (B) Ny
r -""‘"H-.._‘
1 " ¥
Kod oznaczenia: PCXBW1011ZV38
PCX= Narzedzie reczne, bezszczotkowy silnik napgdowy 1 = Rozmiar 1
B = Praca z akumulatorem 015 = Moc narzedzia w Nm
W = Modut Wlan Z = Konstrukcja centryczna
V = Wyjscie kwadrat H = Gniazdo szesciokatne
38 = Wyjscie kwadrat ze sprezyng cylindryczng
1/4%, 3/8“
Wkretarka pistoletowa- PCXBW z wyswietlaczem (D) i skanerem (S)
Max. Moment Typ Predkos¢ Dlugosc¢* | Wyjscie Waga* Numer
Nm ftlbs obr./min. mm in kg Ibs
1 8 PCXBW10112V38DS 913 227 8.9 3/8" 1,3 2.9 70054999
E 1 8 PCXBW1011ZH14DS 913 240 9.4 1/4" 1,3 2.9 70055001
g 21 16 PCXBW10212V38DS 476 227 8.9 3/8" 1,3 2.9 70055000
€ 30 22 PCXBW 10302V38DS 316 245 9.6 3/8" 1,4 3.1 na zapytanie
40 30 PCXBW10402V38DS 235 245 9.6 3/8" 1,4 3.1 na zapytanie
Wkretarka pistoletowa- PCXBW z systemem pozycjonowania (UT)
Max. Moment Typ Predkos¢ Dlugosc¢* | Wyjscie Waga* Numer
Nm ft lbs obr./min. mm in kg Ibs
1 8 PCXBW10112V38UT 913 227 8.9 3/8" 1,3 2.9 70055005
g 11 8 PCXBW1011ZH14UT 913 240 9.4 1/4" 1,3 2.9 70055007
E 21 16 PCXBW10212V38UT 476 227 8.9 3/8" 1,3 2.9 70055006
€ 30 22 PCXBW10302V38UT 316 245 9.6 3/8" 1,4 3.1 na zapytanie
40 30 PCXBW10402V38UT 235 245 9.6 3/8" 1,4 3.1 na zapytanie

* Waga i dlugo$¢ bez akumulatora i opcji. Waga akumulatora litowo-jonowego 18V = 0,4kg
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Akcesoria

Wyswietlacz

Typ Numer
Wyswietlacz 700 00160
Wyswietlacz i czytnik kodow

Typ Numer
Wyswietlacz i czytnik kodow 700 00153
Adapter pod wyswietlacz

Typ Numer
Adapter dla PCXBW 700 00140
Adapter dla HCXBW 700 34286
Adapter dla HCXBW &Oswietlenie| 700 00191

Typ Numer
Oswietlenie miejsca montazu 700 00190
Ochrona przed zarysowaniami HCXBW
Dla typu Numer
HCXBW1015WV14 7017743
HCXBW1025WV38 7017744
HCXBW1039WV38 7017746
HCXBW1050WV38 701 7769
HCXBW1064WV38 7017769
Akumulator

Typ Waga Numer

kg Ibs

18V, 1,5 Ah Li-lon | 0,40 0,9 | 700 11450
18V, 3,0Ah Lidon | 0,60 [ 1,3 | 70011451
18V, 4,0 Ah Li-lon | 0,60 1,3 70097190
tadowarka 1-kanatowa

Typ Numer
1kan. tadowarka 9,6-28V 230V | 700 11452
1kan. tadow. US 9,6-28V 110V | 700 70477

N

Oswietlenie miejsca montazu elementéw ztagcznych

0
1

Uchwyt
Typ Numer
Uchwyt na zapytanie

Zawieszka narzedzia

Typ Numer
Zawieszka narzedzia PCXBW 700 00139
Uchwyt odktadczy dla PCXBW
Typ Numer
Uchwyt odktadczy dla PCXBW 700 05177
Uchwyt odktadczy HCXBW
Typ Numer
Uchwyt odktadczy HCXBW 700 16570
Balanser
Typ Numer
Balanser dla PCXBW 700 05181
tadowarka 4-kanatowa
Typ Numer
4kan. tadowarka 9,6V - 25,2V 700 11455
tadowarka 8-kanatowa
Typ Numer
8kan. tadowarka 9,6V - 25,2V 700 11458
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Kontroler SMX BT

Kontroler SMX BT
Mozliwosci

Narzedzia akumulatorowe moga by¢ podtgczone do
systemu sterowania wraz z narzedziami kablowymi,
kluczami dynamometrycznymi i nitownicami akumu-
latorowymi. System sterowania wkretarkami komuni-
kuje sie ze sterownikami klienta, zarzadza polece-
niami, komunikuje sig¢ z poszczegélnymi narzedziami i
przekazuje wyniki do bazy danych klienta.

Mozliwosci te zapewniajg optymalne zaprojektowanie
systemu sterowania w zaleznosci od stanowiska pracy.
Dzigki wspétdzielonemu sprzetowi i oprogramowaniu
zmniejsza to iloS¢ miejsca i sprzetu, a takze skraca
czas i wydatki zwigzane z uruchomieniem i konse-
rwacja.

Dzieki temu oszczedzasz pienigdze, zmniejszasz
koszty operacyjne, a jednoczes$nie zwiekszasz
produktywnosé.

Obstuga i wyswietlacz

Obstuga i administracja oprogramowania wkretarek
odbywa sie bezposrednio na sterowniku. Wszystkie
niezbedne kroki programowania i parametryzacji
mozna ustawi¢ za pomocg ekranu dotykowego 10,4";.
Hierarchiczne zarzadzanie hastami zapobiega niepo-
zgdanym zmianom w ustawieniach.

Nie potrzebujesz klawiatury ani myszy. Wszystkie
potrzebne komendy sg dostepne bezposrednio na
miejscu. Ma to dodatkowg zalete w postaci wiekszej
elastycznosci w codziennej pracy. Skorzystaj z mozli-
wosci zorientowanego na uzytkownika menu z doty-
kowym ekranem.

Dzieki niewielkiej gtgbokosci obudowy wynoszacej
zaledwie 205 mm, system sterowania idealnie nadaje
sie do montazu bezposrednio na linii montazowe;.
Zapewnia to bezposredni kontakt z systemem stero-
wania, umozliwiajgc wygodny i szybki dostep do
wszystkich informacji. Wszystkie te zalety w potgcze-
niu z mobilnoscig (brak kabli) narzedzi przyczyniaja sie
do zwiekszenia wydajnosci, poprawy jakosci i zmniej-
szenia kosztow produkgiji.
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Oprogramowanie

Kontroler SMX BT

Parametryzacja

Wszystkie niezbedne kroki programowania i para-
metryzacji mozna fatwo ustawi¢ za pomocg ekranu
dotykowego 10,4";.

Parametryzacja poszczegélnych faz dokrecania jest
wspomagana przez odpowiedni schemat. Utatwia to
uzytkownikowi wprowadzanie prawidtowych para-
metréow wytgczania i monitorowania do systemu za
posrednictwem ergonomicznego ekranu dotykowego.
Poszczeg6lne zadania zwigzane z dokrecaniem sg
kompilowane za pomocg wygodnego menu nawiga-
cyjnego. Za pomoca zintegrowanego sterowania
sekwencyjnego mozna rozwigzaé najbardziej ztozone
zadania .

Analiza

Nasze oprogramowanie oferuje jasne zobrazowanie
waznych wynikow Panstwa dziatalnosci. Oferuje
wysoce wydajne narzedzia analityczne, ktore
prowadzg do wiarygodnych raportow nawet przy duzej
ilosci danych. Jednoczesnie oprogramowanie jest
tatwe w obstudze - nawet dla okazjonalnych
uzytkownikow.
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Kontroler SMX BT

Dane techniczne:

Funkcje
» Stacja robocza kontroluje do 10-ciu fadowalnych narzedzi
* Interfejs innych narzedzi OEM
(np. klucz offsetowy, nitownica)
* Interfejs do systeméw kontroli montazu
« Potgczenie z komputerem
» Transfer danych wkretarki do systemoéw jakosci
» Statystyki
» Wyswietlacz graficzny

Ogolne:

* Karta CF

* 2x interfejs Ethernet 10/100Mbit
* 3x interfejs szeregowy

*4x USB

Wyswietlacz i elementy sterujace
» 10,4“ ekran dotykowy

Programowanie i parametryzacja

« Zintegrowany interfejs operatora
* Przez sie¢

SMX40 BT akcesoria:

Zestaw WiFi Network \

Typ Numer Famnen,

WiFi Network Kit 700 35134 . =
ey

Kabel potaczeniowy

Typ Numer 5
Kabel potgczeniowy 2 m 701 7404 il
Kabel potgczeniowy 5 m 7709301 s ~
Kabel USB
Typ Numer ,,*F’/

|
Kabel USB- typ A - Mini USB 700 13341

Peryferia
« Sterowanie przez operatora
« Skrzynka przytgczeniowa

» Wskazniki (np. swiatta, sygnat dzwiekowy, podziat etapow itp. )

» Wymiana sygnatéw z SPS:

» - Moduty I/O (réwnolegte)

» - Magistrala (np. Profibus, Interbus, DeviceNet, itd. )

» Czytnik kodow kreskowych, no$niki danych (np. Moby E)

Wymiary
» 330*379*180 (Wys.*Dt.*Gt.) w mm

Kontroler SMX-BT

Typ Numer
SMX40 BT 70011479
SMX40 BT PN wraz z wejsciem Profinet 70036787

SMX40 BT PBS wraz z wejsciem Profibus Slave 70036788

SMX40 BT EAwraz z wejsciem rownolegtym 1/O 70036789

Oprogramowanie i dokumentacja

Typ Numer

Oprogramowanie i dokumentacja CD* | 700 11484 L

* wliczone w ceng

Dziennik danych

Typ Numer
Dziennik danych standard 7050174
Dziennik danych mocowanie nascienne | 70005183

Controller Stand

Typ Numer

[Stojak kontrolera (Aluminum) 700 05118
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Aplikacje

Przykiady

Dziatanie automatyczne / montaz silnika

Silniki sg identyfikowane przez PLC, a informacje
przekazywane do sterownika SMX-BT. Nastgpnie za

pomocg modutu radiowego, sterownik przesyta
odpowiedni pakiet danych docelowych do narzedzia
bezprzewodowego. Operacje mocowania sg
wykonywane, a parametry dokrecania/mocowania
moga by¢ wybierane automatycznie lub za pomoca
selektora nasadek. Osiggniete wyniki wkretarki sg
przesytane z narzedzia do sterownika. Utrate danych
uniemozliwia uzycie bufora danych. Nastepnie
kontroler przesyta te dane do serwera danych klienta. SMX BT
Inne narzedzia OEM (np. klucz offsetowy, nitownica)

moga by¢ potaczone z uktadem sterownika.

Serwer danych

Ethernet

Ethernet i

RS 485

Selektor gniazd  Panel operatora l

] = - =

Przenosnik taSmowy

(

Dziatanie automatyczne / Montaz koncowy

s
[ 4

Podczas koncowego montazu pojazdu identyfikacja
potaczen odbywa sie za pomocg systemu rejestracji
pozyciji lub czytnika kodéw kreskowych, ktéry moze byc¢
umieszczony bezposrednio na narzedziu bezprze-
wodowym. Numer zeskanowanego pojazdu jest
przekazywany do sterownika SMX-BT. Nastgpnie
sterownik przekazuje odpowiedni pakiet danych
docelowych przez modut radiowy do narzedzia Ethernet
bezprzewodowego. Wykonywana jest operacja
mocowania, a kolejne parametry moga by¢ wybierane
automatycznie lub za pomocg selektora nasadek.
Wyniki potaczenia sg przesytane bezprzewodowo z
narzedzia do kontrolera. Ewentualnej utracie danych SMX BT
zapobiega zastosowanie bufora danych, ktéry

znajduje sie wewnatrz narzedzia bezprzewodowego.

Kontroler przekazuje te dane do serwera danych

klienta. Inne narzedzia OEM (np. klucz offsetowy,

pistolet do nitébw) mogg by¢ potaczone ze stero-

whnikiem.

Serwer danych

( } Przenosnik tasmowy ( /\
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Alfing Montagetechnik GmbH

Alfing Montagetechnik GmbH
Auguste-Kessler-Stralle 20
D-73433 Aalen

Germany
Phone +49 7361 501-2701
Fax +49 7361 501-2709

info@amt.alfing.de
www.alfing.de

United Kingdom

AMT

PO Box 7097

Leicaster, LE3 2QT

Phone +44 7768 925 474
Fax +44 116 829 3536

USA, Canada

ALFING CORPORATION
44160 Plymouth Oaks Blvd.
Plymouth, Ml 48170 USA
Phone +001 734-414-5884
Fax +001 734-414-5899
ac@alfing-corp.com
www.alfing.com

Italy

DMG Torino

Via Pittara Carlo, 48

10151 Torino (TO) ltaly

Phone +39 (011) 4530844
Fax +39 (011) 4532017
www.dmgtorino.it

HERMES |&

THE TOOL COMPANY

Mexico

ALFING CORPORATION

Nogal 727

Col. Villas del Nogalar,

25900 Ramos Arizpe,CoaHulia, Mexico
Phone +1152 844 488-3088
ac@alfing-corp.com

www.alfing.com

China
Shanghai Dynapower Tech.
Room 601 No. 88, Thang Yang Road

Shanghai
Phone +86 21 58770523
Fax +86 21 58770592

info@dynapowertech.com

Kompania Narzedziowa "HERMES" Sp. z o.0.
ul. Sarni Stok 73 a, 43-300 Bielsko-Biala, Polska; tel: +48 33 821 41 90-9I
e-mail: biuro@hermestools.eu

www.hermestools.eu

Dotozono wszelkich staran, aby sprawdzi¢ doktadnos¢ tej publikacji. Nie przyjmuje si¢ jednak odpowiedzialno$ci za ewentualne btedy lub pominiecia
ktére moga wystgpi¢ w tych informacjach. Wszelkie prawa do zmiany tych informacji sg zastrzezone ze wzgledu na ciagty rozwdj naszych produktow.

Wytaczne prawa do metod produkcji, oznaczen, wzoréw i reprezentaciji produktéow zawartych w niniejszym katalogu pozostajg w mocy
Alfing Montagetechnik GmbH. Kazde powielanie podlega $ciganiu cywilnemu i karnemu. Zabronione jest jakiekolwiek nieuprawnione powielanie, w tym tylko fragmentow.

Wszelkie prawa do modyfikacji projektu technicznego, wymiaréw i specyfikacji s zastrzezone.

bezkablowe, inteligentne narzedzia z przetwornikiem

kwiecien 2014 .
Zarejestrowany znak towarowy



